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Expert Technologii taczenia

Dzigki ponad 100-letniemu do$wiadczeniu w projektowaniu i wytwarzaniu elementow
ztacznych Emhart posiada odpowiednia wiedze aby zapewni¢ wtasciwe rozwigzania mocujace
szerokiemu gronu odbiorcow, od motoryzacji po budownictwo i elektronike, od przemystu
obrabki blach po przemyst ogdlny.

Oferujemy rowniez ustugi konsultingowe, ustugi doradztwa technicznego, szeroka oferte czesci i
wysokiej jako$ci narzedzia montazowe spetniajace réznorodne potrzeby naszych klientow.




Emhart w Europie

Emhart zatrudnia do$wiadczonych specjalistow technicznych i inzynieréw aplikacyjnych
w catej Europie, gotowych do udzielenia naszym klientom pomocy w zakresie procesow
aplikacji i montazu, jak réwniez specyfikacji narzedzi mocujacych.

Naszych klientéw europejskich obstugujemy bezposrednio z obiektéw produkeyjnych i magazynowych
zlokalizowanych w Europie lub za posrednictwem sieci wysoce do$wiadczonych dystrybutorgw.
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POPNut®

Nitonakretki POPNut® moga byé montowane w blachach, przewodach rurowych,
elementach wyciskanych, tworzywach sztucznych oraz innych materiatach,
zapewhniajac wewnetrzny gwint dla montazu kolejnych komponentéw.

POPNut® jest idealnym rozwiazaniem, zapewniajacym wysokiej jakosci gwinty nosne nawet w
pojedynczych cienkich blachach o grubosci juz od 0,5 mm. Systemy POPNut® mozna stosowaé
w rozmaitych materiatach, w ktérych metody alternatywne nie sg w stanie zachowaé momentu
dokrecenia i odpornosci na dziatanie sit wyciagajacych. Umozliwiajg dopasowanie komponentéw,
montowanych na dalszym etapie cyklu produkcyjnego i idealnie nadaja sie do zastosowania w
materiatach obrabianych, do ktérych dostep mozliwy jest jedynie z jednej strony.

WellNut®

Nitonakretka WellNut® idealnie nadaje sie do izolacji przed wibracjami,
przewodnoscig wtasciwg oraz korozjg elektrochemiczna, a takze do uszczelniania
przed wilgocia i gazami z otoczenia.

Nitonakretki WellNut® sa standardowo wykonywane z neoprenu, dostepne sg takze w wersji z EPDM,
ktoéry idealnie sprawdza sie w $rodowisku zewnetrznym. Mozna je z tatwos$cia zainstalowac z jednej
strony aplikacji, dokrecajac dopasowana $rube.
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Jack Nut®

Nitonakretka Jack Nut® zostata zaprojektowana z przeznaczeniem do instalacji w
miekkich i kruchych materiatach, takich jak tworzywo sztuczne, tektura czy szkio.

Nitonakretka Jack Nut® standardowo wykonana ze stali, dostepna takze w wersji z mosiadzu,
posiada 4 “nogi”, ktére rozszerzaja sie w materiale taczonym, zapewniajac doskonata odpornosé na
wyciaganie.

Stanowi gwint do montazu kolejnych komponentéw i moze by¢ instalowana w materiatachrurowych,
w ktérych dostep do aplikacji jest mozliwy tylko z jednej strony.

Produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami branzowymi, POPNut®
WellNut® oraz Jack Nut® spetniajg normy dyrektywy RoHS, ELV i WEEE.
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1. Natéz nitonakretke POPNut® na trzpien nitownicy, a zostanie ona
automatycznie nakrecona.

2. Umies¢ POPNut® w otworze wykonanym w materiale faczonym.

3. Nacisnij spust nitownicy. Nitonakretka POPNut® zostaje wciagnieta do
wewnatrz i tworzy po drugiej stronie tgczonego materiatu kotnierz. Nitownica
automatycznie wraca, wykrecajac sie z nitonakretki POPNut®.

=5
4. Zamocuj pasujaca czes¢ przy pomocy sruby i dokreg.
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Materiaty

Nitonakretki POPNut® sg dostepne jako Aluminiowe, Stalowe oraz ze Stali
Nierdzewnej.

Aluminium

Stop Aluminium, kolor naturalny.
Idealne do aplikacji gdzie liczy sie redukcja wagi i odporno$¢ na korozje.

Stal

Stal niskostopowa cynkowana zgodnie z RoHS.
Do uzytku ogdélnego takze w podwyzszonej temperaturze.

Stal Nierdzewna

Stal Nierdzewna 302, 304 i 316, kolor naturalny.

Polecana do aplikacji wymagajacych podwyzszonej odpornosci
na korozje.

Wytrzymatos¢ przy podwyzszonych temperaturach
Nalezy zawsze bra¢ pod uwage, czy taczenia beda wystawione na dziatanie podwyzszonych temperatur.

Ponizsze wykresy przeznaczone sa wytacznie do celéw pogladowych; w kazdym przypadku nalezy
przeprowadzi¢ wiasciwe wyliczenia.

ALUMINIUM STAL STAL NIERDZEWNA

PODWYZSZONA TEMPERATURA PODWYZSZONA TEMPERATURA PODWYZSZONA TEMPERATURA
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Pokrycia

Pokrycia
Stalowe nitonakretki POPNut® sa standartowo dostarczane w pokryciu cynkowym
barwy naturalnej zgodnym z dyrektywami RoHS, EolV i WEEE

Na zamoéwienie dostepnych jest wiele innych rodzajow pokry¢ dostosowanych do
wymogow estetycznych lub otoczenia np.: Xylan, Anodowanie + Cynk i Nikiel.

Korozja Galwaniczna
Korozja galwaniczna pojawia sig w momencie kontaktu dwéch materiatéw o
réznym potencjale elektrolitycznym.

W przypadku gdy nie wolno dopusci¢ do styku materiatow pokrycie takie jak cynk
pomaga w zminimalizowaniu obszaru kontaktu.

Ponizsza tabela przedstawia ogélnie mozliwe przypadki wystapienia korozji na
nitonakretce POPNut® w styku z réznymi materiatami.

Tabela Interakcji Metali

MATERIAL POPNUT®

NC SS Cu cs AL&A Zn

Stal Nierdzewna (SS) G CGEED G G G
Stal Weglowa (CS) GEED D D G
Aluminium i Stopy (Al & A) ] G G
Neopren* CGEED G GIND G G G
Legenda: - (D D e

Brak Lekka reakcja Duza reakcja Bardzo duza Nie zalecane !

reakcja

* tylko typ WellNut®
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Geometria

Geometria Nitonakretek POPNut®

Typoszereg Nitonakretek POPNut® zostat zaprojektowany z mysla o dostarczeniu maksymalnie
doskonatego rozwiazania dla wymogéw kazdej aplikacji.

Ponizej opis geometrii ze wzgledu na ksztatt i typ tba:

Ksztatt

Okragty

Do zastosowan ogdlnych.

Okragty, karbowany pionowo

Pionowe karby pod tbem poprawiaja odporno$¢ na obracanie zwtaszcza w
miekkich materiatach jak na przyktad tworzywa sztuczne.

Szesciokatny
Stosowany w potgczeniu z szesciokatnym otworem. Zapewnia maksymalna
odporno$é na moment dokrecania i odkrecania.

Wszystkie powyzsze ksztatty moga by¢ dostarczone w wersji
przelotowej (otwartej) lub zamknietej.

10

Koniec Otwarty

Najpopularniejsze rozwiazanie. Otwarta nitonakretka POPNut® ze zoptymalizowana dtugoscia
pozwala zminimalizowa¢ wystawanie po wewnetrznej stronie aplikacji. Sruba mocujaca aplikacje
poprzez nitonakretke POPNut® nie musi wykorzystywac jej wszystkich zwojéw gwintu.

Koniec Zamkniety
Stosowany w przypadku konieczno$ci zabezpieczenia potaczenia przed wilgocia.

Dla potaczen poddawanych ci$nieniu zaleca sie stosowanie dodatkowego
uszczelnienia pod kotnierzem.

Plaski

Najpopularniejszy typ tba. Zastosowanie daje duze wsparcie zaréwno rejonu
potaczenia z aplikacja jak i dla przykrecanych elementéw.

Stozkowy

Stosowany dla uzyskania gtadkiej, rbwnej powierzchni mocowania na
aplikacji. Wymaga wykonania fazy w otworze. Gtadka powierzchnia
mocowania pozwala na idealny styk aplikacji z innymi jej elementami.

Zredukowany
Stosowany jako alternatywa dla thba stozkowego, nie wymaga fazowania otworu.

Nie zalecany do otworéw o szerokiej tolerancji lub wykonanych w migkkich,
plastycznych materiatach.

emhart.eu



Rozwiazania Projektowane

Specjalne Nitonakretki POPNut® - Rozwigzania Projektowane

Jestesmy zdolni do zaprojektowania i wyprodukowania Specjalnej Nitonakretki POPNut®*
zgodnej z zyczeniem klienta i wymogami aplikacji.

Oto kilka przyktadéw:

Nitonakretka Rurowa POPNut®

¢ Dostepna ze stali. Srednica M6

5% ¢ |dealna do aplikacji zaokraglonych.
\ e Tworzy pozioma powierzchnie dla montazu kolejnych komponentéw

Nitonakretka Nacinana POPNut®

¢ Dostepna ze stali. Srednica M6

¢ Nitonakretka POPNut® o delikatnym zacisku

¢ |dealna do aplikacji z tworzyw sztucznych lub bardzo cienkich blach
® Podczas mocowania po stronie wewnetrznej tworza sie 4 “nogi”

Nitonakretka Kwadratowa POPNut®

¢ Dostepna ze stali. Srednica M8
e Zaprojektowana jako alternatywa dla sze$ciokatnej
¢ Najwyzsza odporno$¢ na moment dokrecania/rozkrecania

Nitonakretka POPNut® o Powiekszonym tbie

¢ Dostepna ze stali. Srednica M8

Srednica tba 21mm

Powoduje dodatkowe wsparcie w aplikacjach cienko$ciennych

e Zakrywa niewymiarowe otwory

* Przy zamawianiu Specjalnie Zaprojektowanych nitonakretek POPNut® obowiazuje minimum ilo$ciowe

embhart.eu 1 1



Projektowanie potaczenia POPNut®

90° Wykonywanie otworu
Otwor na nitonakretke POPNut® musi by¢é wykonany

[ 1 0 | w materiale taczonym w sposéb prostopadty. Otwory
‘ wywiercone lub przebite pod katem, moga spowodowacé
przedwczesne zuzycie nitownicy.

— Odstep z tytu
[T

Podczas stosowania POPNut® w sekcjach rurowych,
S elementach wyciskanych oraz innych zamknietych aplikacjach,
nalezy zapewni¢ odpowiedni odstep po stronie slepej.

Zakres zacisku

______ —— Grubos¢ taczonego materiatu musi miescic sie w
} zalecanym zakresie zacisku nitonakretki POPNut®.

Potozenie nitownicy

Nitownica POPNut® musi dochodzi¢ do materiatu taczonego
w sposo6b prostopadty. Jesli urzadzenie jest trzymane

1 pod katem, moze to spowodowaé przedwczesne zuzycie
trzpienia.

Dobor pasujacej czesci

Otwoér w dopasowanej czesci powinien byé mniejszy
od tba nitonakretki POPNut®, aby zapewni¢ stycznos¢
| z POPNut®.

Potaczenie POPNut®

r7) W idealnym potaczeniu POPNut®, dopasowana czes¢ jest
I L ) ) nieobrotowa i styka sie z tbem nitonakretki POPNut®.

1 2 emhart.eu



Parametry Momentu Obrotowego

Metody Testu Zmeczeniowego dla nitonakretek POPNut®

Moment Obrotowy Wytrzymatosé Gwintu na Scinanie
Warunki testu —> Warunki testu |
© Materiat bazowy: Stal, grubo$¢ 1,2mm * Materiat bazowy: Stal, grubo$¢ 1,2mm
* Mocowany element: SK3 (HRC40 lub wigcej) m o Sruba: teb szesciokatny lub wkret teb
o Sruba: teb szesciokatny lub wkret teb L 7 ) . grzybkowy (klasa 10,9 lub wyzej)
grzybkowy (klasa 10,9 lub wyzej) L 1 * Srednica otworu montazowego (A):
o Podktadka: standardowa ze stali nierdzewnej N”"f'""'”f’ sredn,lca gwintu + mm )
Dokrecono $rube przy uzyciu klucza dynamometrycznego Przytozono site do $ruby przy pomocy urzadzenia [ " . ]
i zarejestrowano maksymalne wskazanie w momencie ‘rjnoaEg%gmepﬁggggzﬂgﬁclfg;';ﬁc'i ;azreer]\?v?;?:vgcv?n w L | I ]
Strowano m: € mig w mi
zerwania gwintu nitonakreti POPNu® i/lub Sruby. i/lub zniszczenia kotnierza nitonakretki POPNut®.

Dane Techniczne

ALUMINIUM STAL STAL NIERDZEWNA

Zakres Moment  Wytrzymatosé Moment  Wytrzymatosé Moment  Wytrzymatosé
Gwint mocowania Obrotowy Gwintu na Obrotowy Gwintu na Obrotowy Gwintu na
Scinanie Scinanie Scinanie
Nm N Nm N Nm N
3800 3.8 >5000
6.9 5200 8.3 >8000 9000
9.5 6300 16.0 11000 16.0 >16000
22.7 10000 24.5 21000 24.0 21000
15000 73.0 30000 71.0 32000
22000 121.0 39000 40000
123+ 50000

Warunki testu: grubos¢ 1.2mm, blacha stalowa, wiasciwy ustawienie skoku narzedzia. Wyszczegdlnione dane sa usrednione i bazuja na standardowej nitonakretce otwartej z
tbem plaskim. Zalecane jest przeprowadzenie specyficznych dla danej aplikacji testow w konkretnej grubosci materiatu i warunkach montazowych.

Rodzaje aplikacji z zastosowaniem POPNut®

Nitonakretki POPNut® sa wszechstronnym rozwigzaniem umozliwiajacym
utworzenie wytrzymatych gwintéw w réznorakich aplikacjach:

taczenie materiatéw i tworzenie Tworzenie wytrzymatego gwintu w
wytrzymatego gwintu pojedynczych i/lub cienkich blachach
Prosta i efektywna metoda ( ) Idealne rozwiazanie w przypadku
taczenia materiatow z konieczno$ci utworzenia gwintu
dodatkowa korzy$cia w postaci w pojedynczej i/lub cienkiej
wewnetrznego gwintu. blasze od 0.5mm.
Dopasowanie elementéw aplikaciji Wewnatrz rury lub profilu zamknietego
I Q ;1 Chwilowe zespolenie C . Doskonate dopasowanie
elementéw, ktére moga dla aplikacji gdzie montaz
by¢ finalnie ustalone w jest mozliwy tylko z jednej
kolejnym etapie procesu strony.
montazowego.
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Przewodnik po produktach

14

Aluminium
Otwarte
Okragte
@ Leb plaski PAFO 16
Q teb stozkowy ptaski PAKO 17
w teb zmniejszony PARO 18
Zamkniete
Okragte
g ;,; Leb plaski PAFC 16
w teb stozkowy ptaski PAKC 17
Stal Nierdzewna
Otwarte
Okragte Pétszesciokatne
@ teb plaski PTFO 27 PTFOM 29
PWFO 30
Q teb stozkowy paski PTKO 28
PWKO 31
w teb zmniejszony PTRO 28 PTROM 29
Zamkniete
Okragte
g ;,; Leb praski PVFC 21

Dodatkowe szczegéty dotyczace cech produktu znajduja sie w glosariuszu na stronie 45.
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Stal

Otwarte

teb plaski
teb stozkowy plaski

teb zmniejszony

Zamkniete

teb plaski
teb stozkowy ptaski

teb zmniejszony

Okragte
PSZFO 20
PSZKO 22
PSZRO 23
PSZROX 24

Okragte
PSZFC 20
PSZKC 22

Objasnienie kodu POPNut®

Radetkowanie

PSZFON 19
PSZKON 21
PSZRON 23

Radetkowanie

PSZFCN 19

PSZKCN 21

Szesciokatne

PSZFOH 24
PSZROH 25
PSZROM* 26

* Pétszesciokatne

Szesciokatne

PSZFCH 25

PSZRCH 26

Ve

H Szesciokatny

X Wskazuje wymiary

T~ >

C Zamknieta M Potszesciokatny otworu obowigzujace
P POPNut® 0 Otwarta N Radetkowany w Wielkiej Brytanii
Rodzaj Koncéwka Wymiary brytyjskie

ﬂﬁmﬂﬁﬂ 340

|

“

V Stal nierdzewna 304
W Stal nierdzewna 316

Materiat i wykonczenle I’.eb Gwint Maks. zacisk
A Aluminium F Ptaski Warto$¢ M W dziesigtnych
SZ Stal bez Cr (VI) K Stozkowy metryczna milimetra

T Stal nierdzewna R Zmniejszony 03 = M3 40 = 4,0mm

embhart.eu



Aluminium

PAFO @

tEB RODZAJ PRZEKROJ
teb ptaski Otwarta Okragta
AR N A h
—~ll~k .
[ 0PIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M ) g dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’T'_‘N'E ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E
mm mm mm mm mm mm kg
11.0 15-25  PAF0-0425 32943 10.000 32859 500 0,5
M4 12.0 25-35 PAF0-0435 6.1 8.3 08 6.0 32944 10.000 32860 500 0,6
11,8 15-25  PAF0-0525 32946 10.000 32862 500 0,7
M5 12,8 25-35 PAF0-0535 71 103 10 7.0 32947 10.000 32863 500 0.8
13,8 1,0-25  PAF0-0625 32948 5.000 32864 500 1,2
M6 15,3 25-4,0 PAF0-0640 91 123 15 Y 32949 3.000 32865 500 1,6
15,3 1,0-25  PAF0-0825 33009 2.500 32866 250 15
MB 16,9 25-4,0 PAF0-0840 i 143 13 110 32951 2.000 32867 250 2,3
15,8 1,0-25  PAF0-1025 32952 2.000 32868 200 2,2
M 1 0 17,3 25-4,0 PAF0-1040 131 163 15 130 32953 2.000 32869 200 2,5
PA F C ‘I' tEB RODZAJ PRZEKROJ
: teb ptaski Zamknieta Okragta
T i — | B T
RN = &
—~ll—k .
[+ 0PIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M l g dy, dy k d ARTYKUE PAKg\évT/_*N'E ARTYKUE PAK%%_AN'E
mm mm mm mm mm mm kg
M3 13,3 0,5-2,0 PAFC-0320* 5.1 8,0 0.8 50 33171 7.500 00702 500 05
14,8 0,5-3,0 PAFC-0430 04825 5.000 98001 500 0,7
M4 16,3 3,0-45  PAFC-0445* 6.1 100 0.8 6.0 33173 4.000 98003 500 0,7
18,0 055-3,0 PAFC-0530 33174 2.500 98005 500 1.1
M5 20,5 3,0-55  PAFC-0555* 7 1o 10 7.0 33175 2.500 98007 500 1,2
215 05-3,0 PAFC-0630 09678 1.500 98009 500 2,3
' 7 1 1 1 !
M6 245 30-55  PAFC-0655* % 30 S 3.0 48477 1.250 98011 500 2,5
22,5 05-3,0 PAFC-0830 48478 750 98013 250 35
M8 25,5 3,0-55 PAFC-0855* i 160 15 1o 48479 750 98015 250 3.9
ie maja mini ilosci
M iar gwintu; I inalna diugosc trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dp=wymiar otworu; dj Ina $rednica tha; k: Ina grubosc tha; d=nominalna $rednica tulei
1 6 emhart.eu



Aluminium

tEB RODZAJ PRZEKROJ ‘1’ PA I(O
teb stozkowy Otwarta Okragta 1
[ ; [ — al|
ERRE s SR == &
l g

[
W

[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E ARTYKUE PAK%‘Q’T{*N'E

mm mm mm mm mm mm kg
M3 1.3 1,7-35  PAKO-0335* 51 8.0 1.5 50 00263 10.000 97979 500 04
11,5 1,7-35 PAKO-0435 47981 7.500 97981 500 05
M4 13,0 35-50  PAKO-0450* 6.1 30 16 6.0 47982 5.000 97983 500 05
13,0 1,7-4,0  PAKO-0540 47983 5.000 97985 500 0,7
M5 16,0 40-65 PAKO-0565* 7 100 15 70 47984 4.000 97987 500 0.8
17,0 1,7-45  PAKO-0645 47985 2.000 97989 500 1.6
MG 19,0 45-6,5 PAKO-0665* 91 120 16 e 47986 2.000 97991 500 1,6
19,0 1,7-45  PAKO-0845 47987 1.250 97993 250 2,1
M8 21,0 45-6,5 PAKO-0865* 11,1 140 15 1.0 33188 1.250 97995 250 2,2
21,0 1,7-45  PAKO-1045* 33189 1.000 97997 250 25
M1 0 23,0 45-6,5 PAKO-1065* 125 s 16 124 33190 1.000 97999 250 2,1

ie maja mi ilosci

LEB RODZAJ PRZEKROJ PA I( C
teb stozkowy Zamknigta Okragta v

q 14 = =« &

=] OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M l dy, dy k d ARTYKUE PAKg‘%\N'E ARTYKUE PAK%‘Q’T’.\N'E
mm mm mm mm mm kg
15,5 1,7-35  PAKC-0435* 01425 5.000 98017 500 0,7
M4 17,0 35-50  PAKC-0450* 6.1 30 15 6.0 33191 5.000 98019 500 0,7
18,0 1,7-4,0 PAKC-0540* 00892 3.000 98021 500 1,0
M5 20,5 40-65  PAKC-0565* 71 100 15 7.0 33193 3.000 98023 500 11
22,0 1,7-45  PAKC-0645* 33194 1.500 98025 500 2,1
M6 24,0 45-65 PAKC-0665* 81 120 15 80 33195 1.500 98027 500 2,3
25,0 1,7-45  PAKC-0845* 33196 1.000 98029 250 3.3
' ! ' 1.1 14 1 " '
M8 28,0 45-6,5 PAKC-0865* ' & & A 33197 750 98031 250 37
ie maja mi ilodci
M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d,=wymiar otworu; dy: inalna $rednica tha; k: inalna grubos¢ tha; d- inalna $rednica tulei
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Aluminium

LEB RODZAJ PRZEKROJ
teb zmniejszony Otwarta Okragta
f
OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
dy, dy k d ARTYKUE PAK(S"QVT'_\N'E ARTYKUE PAK%‘Z'%\N'E
mm mm mm mm kg
1.3 15-25 PARO-0425 32955  10.000 32871 500 05
M4 12.3 25-35 PAR0-0435 el (0 8 el 32956  10.000 32872 500 05
M5 11.8 15-25  PARD-0525 71 8.1 06 70 32958  10.000 32874 500 05
M6 138 1.0-25  PARO-0625 9.1 10,1 0,6 9,0 32960 10.000 32876 500 1.2
M8 153 10-25 PAROD-0825 11,1 121 0.6 11.0 32962 2000 32878 250 1.8

M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d=wymiar otworu; d;
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Ina $rednica tha; k-

Ina grubosc tha; d=nominalna $rednica tulei
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Okragta

tEB RODZAJ
teb ptaski Otwarta

POWIERZCHNIA
Radetkowanie
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(=] OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E ARTYKUE PAK%‘Q’T{*N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M3 10,0 05-3,0 PSZFON-0330 5.0 6.8 0.8 4,9 33218 10.000 33217 500 09
10,3 03-30 PSZFON-0430 33220 10.000 33219 500 1.3
M4 11,8 3,0-40 PSZFON-0440 6.0 88 10 58 33222 10.000 33221 500 1.4
12,3 0,3-3,0 PSZFON-0530 33224 8.000 33223 500 1.8
M5 15,3 30-40 PSZFON-0540 7.0 98 10 6.3 33485 5.000 33484 500 2,2
14,8 05-3,0 PSZFON-0630 33213 4.000 33225 500 4,0
M6 16,3 30-45 PSZFON-0645 <A 18 15 e 33228 4.000 33227 500 4,0
16,3 05-3,0 PSZFON-0830 33230 2.000 33229 250 5.7
M8 18,8 3,0-55 PSZFON-0855 1o 148 15 108 33232 2.000 33231 250 6,3
17.3 05-30 PSZFON-1030 33234 1.500 33233 250 7.0
M10 22,3 3,0-60 PSZFON-1060 120 158 20 138 33236 1.500 33235 250 1.6
M12 23,3 1,0-4,0 PSZFON-1240 16,0 21,8 2,0 15,9 33238 800 33237 200 16,8
LEB RODZAJ PRZEKROJ POWIERZCHNIA P S Z F C N
teb ptaski  Zamkniegta Okragta Radetkowanie
_ v T _
U T clEme i
>k
] - OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M l g dy, dy k d ARTYKUE PAKg‘%\N'E ARTYKUE PAK%‘QVT{‘N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 15,3 03-3,0 PSZFCN-0430 6,0 8.8 1,0 59 33312 5.000 33311 500 2.1
M5 17.8 0,3-30 PSZFCN-0530 7.0 9.8 1,0 6.9 32917 5.000 33055 500 2,9
M6 20,3 05-30 PSZFCN-0630 9,0 11,8 15 8,9 32918 2.000 32835 500 58
M8 24.8 05-30 PSZFCN-0830 11,0 14,8 15 10,9 32919 1.500 32836 250 9.8
M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d,=wymiar otworu; dy: $rednica tha; k: Ina grubosé tha; d- Ina $rednica tulei
emhart.eu 1 9
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. teb ptaski Otwarta Okragta
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[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’T'_‘N'E ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E
mm mm mm mm mm mm kg
9.8 05-20 PSZF0-0320* 00362 10.000 32625 500 1,0
M3 10,8 20-30 PSZF0-0330* g 8,0 08 50 33244 10.000 33243 500 11
M 4 10,8 05-30 PSZF0-0430 04846 5.000 08414 500 15
12,3 30-45 PSZF0-0445 33246 5.000 33245 500 15
M5 12,0 05-30 PSZF0-0530 32626 4.000 08525 500 2.1
15,0 30-55  PSZF0-0555 33248 3.000 33247 500 25
14,5 05-30 PSZF0-0630 33249 2.000 08526 500 43
MG 16,5 30-55 PSZF0-0655 33250 2.000 08524 500 4,7
19,0 55-80  PSZF0-0680 33252 1.500 98877 500 50
16,0 05-30 PSZF0-0830 08964 1.250 08527 250 6.4
M8 18,5 30-55 PSZF0-0855 33253 1.200 08431 200 7.0
21,5 55-80  PSZF0-0880 33255 1.000 33254 250 7.8
M1 0 19.8 08-35 PSZF0-1035 00262 750 09673 250 9.8
22,8 35-6,0 PSZF0-1060 33259 750 33258 250 10,8
M12 25,0 1,0-40 PSZF0-1240 08685 400 33260 100 19,6
28,0 40-7,0 PSZF0-1270 33262 300 33261 100 211

* Zastosowanie maja minimalne ilosci zaméwienia

P S Z F C L LEB RODZAJ PRZEKROJ
teb ptaski Zamknigta Okragta

ERRIE R SR a= 2 &

> OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy dy k d ARTYKUE PAKg\éVT/_*N'E ARTYKUE PAKg%_AN'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 14,8 05-30 PSZFC-0430 33264 5.000 33263 500 21
16,3 30-45  PSZFC-0445* 33266 4.000 33265 500 2.1
M5 18,0 05-30 PSZFC-0530 33268 2.500 08528 500 34
20,5 30-55  PSZFC-0555* 33270 2.500 33269 500 3.6
MB 21,5 05-30 PSZFC-0630 33271 1.500 08529 500 6.8
245 30-55 PSZFC-0655 33273 1.250 33272 250 1.5
M 8 22,5 05-30 PSZFC-0830 33274 1.000 09672 250 9,7
25,5 30-55 PSZFC-0855 33276 750 33275 250 10,9
* Zastosowanie maja minimalne ilosci zaméwienia
M iar gwintu; I Ina dtugos¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dn=wymiar otworu; dj Ina grubosc tha; d=nominalna $rednica tulei
20 emhart.eu
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tEB RODZAJ PRZEKROJ POWIERZCHNIA y = :
teb stozkowy Otwarta Okragta Radetkowanie Qﬁ P S Z KO N
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[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E ARTYKUE PAKg\évTéN'E

mm mm mm mm mm mm kg
M4 118 20-35  PSZKON-0435 6,0 8,5 1,6 59 32924  10.000 33314 500 14
Mb 138 20-40  PSZKON-0540 7,0 95 1,6 6.9 32925 8000 33315 500 19
M6 16,3 20-45  PSZKON-0645 9,0 115 1,6 89 33317 4000 33316 500 3,6
M8 193 20-45  PSZKON-0845 11,0 135 16 10,9 33319 2000 33318 250 59
M10 213 20-45  PSZKON-1045 12,0 14,5 1,6 11,9 33321 1500 33320 250 6,1

tEB RODZAJ PRZEKROJ POWIERZCHNIA | P S Z K C N
teb stozkowy Zamknigta Okragta Radetkowanie /j'

oy SR ==t &

> OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M g dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘#N'E ARTYKUE PAKg\éVTAN'E

mm mm mm mm mm mm kg
M4 17,3 2,0-35 PSZKCN-0435 6,0 8,5 1,6 59 33323 5.000 33322 500 2,3
M5 20,3 15-4,0 PSZKCN-0540 7.0 9.2 1.4 6,9 39996 5.000 39997 500 3.2
M6 233 20-40 PSZKCN-0645 9,0 11,5 1,6 8.9 33057 2.000 33058 500 6,0
M 8 218 20-45 PSZKCN-0845 11,0 13,5 1,6 10,9 32931 1.500 32847 250 9,7

M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d,=wymiar otworu; dy: inalna $rednica tha; k: inalna grubos¢ tha; d- inalna $rednica tulei
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[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’T'_‘N'E ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M3 1.3 1,7-35  PSZK0-0335* 5.1 8,0 15 5,0 33278 10.000 33271 500 1.1
1.5 1,7-35  PSZKO0-0435 33279 7.500 08518 500 1.3
M4 13.0 35-50  PSZKO0-0450* 6.1 3.0 1k 6.0 33281 5.000 33280 500 15
13,0 1,7-40  PSZKO0-0540 33282 5.000 08797 500 2,0
M5 16,0 40-65 PSZK0-0565 7 100 15 7.0 33284 4.000 33283 500 23
17,0 1,7-4,5  PSZK0-0645 33285 2.000 08808 500 4,2
MG 19,0 45-6,5 PSZK0-0665 91 120 15 3.0 33287 2.000 33286 500 4,7
19,0 1,7-4,5  PSZK0-0845 33288 1.250 08991 250 6.3
MB 21,0 45-6,5 PSZK0-0865 1.1 140 15 10 33290 1.250 33289 250 7.0
21,0 1,7-45  PSZK0-1045 00589 1.000 08965 250 1.6
M1 0 23,0 45-6,5 PSZKO-1055 125 154 15 124 33292 1.000 33291 250 8.2
26,0 2,0-45 PSZKO-1245 33294 500 33293 100 16,9
M 1 2 29,0 45-75 PSZK0-1275 6.1 190 18 160 33296 400 03958 100 18,0

P SZ I(C rﬂ LEB RODZAJ PRZEKROJ
teb stozkowy Zamknigta Okragta
+ = — T ¥
@ I@ @ - 4[5 A
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!

> OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M g dy dy k d ARTYKUE PAKg\éVT/_*N'E ARTYKUE PAKg%_AN'E
mm mm mm mm mm mm kg
15,5 1,7-35  PSZKC-0435 33297 5.000 08511 500 2,0
M4 17,0 35-50 PSZKC-0450* 6.1 %0 1° 6.0 04837 5.000 97877 500 22
18,0 1,7-4,0  PSZKC-0540 33301 3.000 33300 500 3.0
M5 20,5 40-65 PSZKC-0565* 7 100 15 7.0 33303 3.000 33302 500 34
22,0 1,7-45  PSZKC-0645 33305 1.500 33304 500 6,1
MB 24,0 45-6,5 PSZKC-0665* ol 120 = 3.0 33306 1.500 08428 500 6.5
25,0 1,7-45  PSZKC-0845 33308 1.000 33307 250 9.2
MB 28,0 45-6,5 PSZKC-0865* e 140 1k 1.0 33310 750 33309 250 10,1
* Zastosowanie maja minimalne ilosci zaméwienia
M: iar gwintu; I inalna dtugosc trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dp=wymiar otworu; dj inalna $rednica tha; k=nominalna grubos¢ tba; d=nominalna srednica tulei
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LEB RODZAJ PRZEKROJ POWIERZCHNIA @? ; P SZ R 0 N
teb zmniejszony Otwarta Okragta Radetkowanie -
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N
” OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
1 g dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E ARTYKUE PAK%‘Q’T{*N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M3 9.8 0.5-25 PSZRON-03025 5.0 5.8 0.6 49 48491 10,000 48492 500 0.8
M4 10.3 05-3.0 PSZRON-0430 6.0 6.8 0.6 5.9 33036 10,000 33042 500 0.9
M5 11.8 0.5-3.0 PSZRON-0530 7.0 7.8 0.6 6.9 33049 10,000 33048 500 1.4
M6 14.3 05-3.0 PSZRON-0630 9.0 9.8 0.6 89 33047 4,000 33046 500 3.0
M8 15.8 05-3.0 PSZRON-0830 11.0 11.8 0.6 10.9 33240 2,000 33239 250 44
M10 19.8 0.8-35 PSZRON-1035 12.0 13.3 0.8 11.9 33242 2,000 33241 200 6.0
, ‘ \
LEB RODZAJ PRZEKROJ 1 P S Z R O
teb zmniejszony Otwarta Okragta T —
o — |
f iha 2
OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
g dy, dy k d ARTYKUE PAKg%_AN'E ARTYKUE PAKg\éVTAN'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 10,8 05-3,0 PSZR0-0430 6,1 6,5 05 6,0 00363 10.000 08856 500 11
12,0 05-30 PSZR0-0530 33380 5.000 09659 500 16
M5 15,0 30-55 PSZR0O-0555 7 7.5 0.5 70 33382 4.000 33381 500 1.8
14,5 05-3,0 PSZR0-0630 00364 3.000 08530 500 34
M6 16,5 3,0-55 PSZR0-0655 91 <9 0.5 e 33385 2.500 33384 500 3.7
16,0 05-3,0 PSZRO0-0830 00366 2.000 08937 250 5,0
M3 18,5 30-55 PSZR0-0855 14 115 0.5 1.0 33387 1.500 33386 250 55
M10 19,5 08-35 PSZR0-1035 12,5 12,9 0,5 12,4 33389 1.250 33388 250 6,7
M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d, iar otworu; dy ica tha; k: Ina grubosé tha; d- Ina $rednica tulei

embhart.eu
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[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M ) dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’T'_‘N'E ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E

mm mm mm mm mm mm kg
M3 9,0 05-15 PSZROX-0315 4.8 53 0,5 4,7 33356 10.000 32853 500 0.6
M4 10,4 05-15 PSZROX-0415 6,4 7.0 0.6 6,3 33051 10.000 33052 500 1.2
M5 12,0 05-20 PSZROX-0520 12 7.8 0,6 12 33040 10.000 33045 500 15
MG 14,8 08-25 PSZROX-0625 9,6 10,5 0,9 9,5 33360 4.000 33214 500 34
M8 16,0 1,0-3,0 PSZROX-0830 10,6 11,5 08 10,5 33362 4.000 33215 250 41

ey
P S Z F 0 H Q_ﬂ ;:b ptaski g)to\j\/:;rta ;jzgssokqtny
IR N (& [ == i

|| OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’T'_‘N'E ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E

mm mm mm mm mm mm kg
M4 11.5 05-30 PSZFOH-0430 6,1 9.3 1,0 6,0 32920 10.000 32837 500 1,6
M5 13,5 05-30 PSZFOH-0530 7.1 10,3 1,0 7.0 32592 5.000 32591 500 24
M6 15,5 05-30 PSZFOH-0630 9.1 12,3 15 9,0 32594 3.000 32593 500 4.8
175 05-30 PSZFOH-0830 14,3 32596 2.000 32595 250 1.2
MB 19,0 30-55 PSZFOH-0855 1.1 16,0 15 11.0 33334 1.000 33333 250 15
22,0 55-80 PSZFOH-0880 16,0 33336 750 33335 250 8,1

22,0 1,0-40 PSZFOH-1040 16,3 32597 750 32598 250 12,0

M1 0 235 35-6,0 PSZFOH-1060 131 19,0 20 130 33340 500 33339 250 12,3

M iar gwintu; I inalna diugosc trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dp=wymiar otworu; dj inalna $rednica tha; k=nominalna grubos¢ tba; d=nominalna srednica tulei
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tEB RODZAJ PRZEKROJ Q P S Z F C H
teb ptaski Zamknigta  Szesciokatny
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[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E ARTYKUE PAK%‘Q’T{*N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 14,5 05-20 PSZFCH-0420* 6,1 9.0 1,0 6,0 33342 5.000 33341 500 2,2
M5 19,0 05-30  PSZFCH-0530 7.1 10,0 1,0 7.0 33343 2.500 06902 500 3,6
21,5 05-30 PSZFCH-0630 33345 1.500 33344 500 14
M6 23,5 30-55  PSZFCH-0655* 91 130 1k %0 33347 1.500 33346 500 1.6
245 05-30 PSZFCH-0830 33488 750 33348 250 11,6
M8 27,0 30-55  PSZFCH-0855* 14 160 15 10 33351 700 33350 100 12,0
31,0 08-35 PSZFCH-1035 33353 400 33352 100 19,0
M1 0 33,5 35-6,0 PSZFCH-1060* 134 190 20 130 33355 400 33354 100 19,4

ie maja ilosci

tEB RODZAJ PRZEKROJ Q.‘l E \ PSZ R 0 H
teb zmniejszony Otwarta  SzeSciokatny ’
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OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
1 dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E ARTYKUE PAK%‘Q’T{*N'E

mm mm mm mm mm mm kg
M4 12,3 05-3,0 PSZROH-0425 6,1 6,8 0.9 6,0 32599 10.000 32600 250 15
M5 13,8 05-25 PSZROH-0525 71 8,0 0.9 7,0 32602 5.000 32601 250 1,7
16,5 3,0-55 PSZROH-0555 ! 1,7 0,6 7,0 33364 4.000 33363 500 2,3
M6 15,8 05-25 PSZROH-0625 91 10,0 0.9 9,0 32604 3.000 32603 250 4,2
18,5 30-55 PSZROH-0655 ! 9,8 0,7 9,0 33367 2.000 06188 500 4.6
M8 17,8 05-30 PSZROH-0825 1.1 12,0 09 11,0 32605 2.000 32606 250 6,2
20,5 30-55 PSZROH-0855 1.1 11,8 0,7 11,0 33369 1.250 33368 250 6,9

M1 0 21,8 0,5-4,0 PSZROH-1040 13,1 13,8 0,9 13,0 39986 1.000 pa bestilling 10,6

M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d,=wymiar otworu; dy: inalna $rednica tha; k: inalna grubos¢ tha; d- inalna $rednica tulei
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E - tEB RODZAJ PRZEKROJ
.ﬁl teb zmniejszony Zamknieta Szesciokatny

<]

0PIS - = DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’T'_‘N'E ARTYKUE PAK%‘Z"#\N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 15,5 05-20 PSZRCH-0420 6,1 6,6 0.6 6,0 33373 5.000 33372 500 2,0
M5 20,0 05-3,0 PSZRCH-0530 7.1 11 0.7 7.0 33375 3.000 33374 500 33
MG 22,0 05-3,0 PSZRCH-0630 9.1 9.8 0,7 9,0 00410 1.750 04838 250 6.6
M8 25,0 05-30 PSZRCH-0830 1.1 11,8 0.7 11,0 33379 1.000 33378 250 10,5

tEB RODZAJ PRZEKROJ

P SZ R 0 I\/I Q teb zmniejszony Otwarta Poétszesciokatny

f

[ B 0PIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M 1 g dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘QVT"AN'E ARTYKUE PAKg‘é‘#\N'E
mm mm mm mm mm mm kg

M4 13 15-25  PSZROM-0425 6,1 7.2 07 6,0 33059  10.000 33060 500 1.2

M5 123 15-25 PSZROM-0525 7.1 8.2 0,7 7.0 33044 8000 33043 500 1,6

M6 14,3 10-25 PSZROM-0625 9,1 10,2 07 9,0 33037 4000 33041 500 33

M8 158 10-25 PSZROM-0825 1.1 123 0.7 11,0 33396 2000 33019 250 47
M10 183 10-25 PSZROM-1025 13,1 143 07 13,0 33024 1500 33023 200 7.4
M12 24,3 1,0-40  PSZROM-1240 16,2 17,0 0,7 16,1 39987 800 on request 13,1

M: iar gwintu; I=nominalna dtugos¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dp=wymiar otworu; di=nominalna srednica tha; k=nominalna grubos¢ tba; d=nominalna $rednica tulei
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LEB RODZAJ PRZEKROJ PT F O
teb ptaski Otwarta Okragta
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(=] OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M I g dy dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’{\N'E ARTYKUE PAK(S"QVT'_‘N'E
mm mm mm mm mm mm kg
10,0 03-25 PTF0-0425 32964 10.000 32880 500 1.3
M4 11,5 25-40 PTFO-0440 6.0 88 10 58 32965 10.000 32881 500 14
12,0 0,3-3,0 PTF0-0530 32966 8.000 32882 500 2,0
M5 13,5 3,0-40 PTFO-0540 il b 10 6.3 32967 8.000 32883 500 2,0
14,5 05-3,0 PTF0-0630 32968 4.000 32884 500 39
MB 16,0 3,0-45 PTFO-0645 <Y 18 15 e 32969 4.000 32885 500 42
16,0 05-30 PTF0-0830 32970 2.000 32886 250 5.8
M8 18,5 3,0-55 PTFO-0855 110 148 15 108 32971 2.000 32823 250 6,3
17,0 05-3,0 PTF0-1030 32972 1.500 32887 250 1.1
M1 0 20,0 3,0-55  PTFO-1055 130 158 20 128 32973 1.500 39908 250 8.4
LEB RODZAJ PRZEKROJ PV F C
teb ptaski  Zamknigta Okragta  AlS| 304
T 5 | + T
g 14 Sl == th
ik .
> OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M l g dy dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’{\N'E ARTYKUE PAKg‘Z"’TAN'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 15,0 05-20 PVFC-0420 6,1 9,0 1,0 6,0 33210 5.000 05000 250 2.2
M5 17,5 0,5-3,0 PVFC-0530 71 10,0 1,0 7,0 33211 2.500 05191 250 30
Mﬁ 21,5 05-3,0 PVFC-0630 9,1 12,0 15 9,0 48589 1.500 98035 250 6,6
M8 235 05-3,0 PVFC-0830 1.1 15,0 15 11,0 05241 1.000 05185 250 9,9
M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d,=wymiar otworu; dy: $rednica tha; k: Ina grubosé tha; d- Ina $rednica tulei
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Qﬁ teb stozkowy Otwarta Okragla
1 M SRl ==t @
—lk
l g

[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy, dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’T'_\N'E ARTYKUE PAK%‘Z'%\N'E

mm mm mm mm mm mm kg
M4 118 20-35  PTK0-0435 6.0 8.8 17 59 32979 10000 32893 500 15
Mb 138 20-40  PTK0-0540 7.0 9.8 17 6.9 32980  8.000 32894 500 2,0
M6 163 20-45  PTK0-0645 9,0 1.8 17 8.9 32981 4000 32895 500 3.8
M8 193 20-45  PTK0-0845 11,0 138 17 109 32982 2000 32896 250 6,3
M10 213 20-45 PTKO-1045 13,0 15,8 1,7 12,9 32983 1500 32897 250 8.4

PT R O LEB RODZAJ PRZEKROJ
ﬁ teb zmniejszony Otwarta Okragta

i
il

f

[ ; OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M 1 g dy, dy k d ARTYKUE PAKg‘éVT"\N'E ARTYKUE PAK%‘{‘#N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 103 05-25 PTRO-0425 6,0 6.8 08 59 32628 10000 32898 500 1,0
M5 118 05-30 PTRO-0530 7.0 7.8 08 6.9 32985 8000 32899 500 1,5
M6 14,3 05-30 PTR0-0630 9,0 9.8 08 8.9 32986 4000 32900 500 32
M8 15,8 05-30 PTR0-0830 11,0 118 08 10,9 32987 2000 32901 250 4,6
M10 19.8 08-35 PTRO-1035 13,0 143 1,0 12,9 32988 1500 32902 250 72
M=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d,=wymiar otworu; di=nominalna $rednica tba; k=nominalna grubosc tha; d=nominalna srednica tulei
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asi302 Stal Nierdzewna

tEB RODZAJ PRZEKROJ

teb ptaski Otwarta Pdfszesciokatny PTFO I\/I
G & ==t &

> OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’{\N'E ARTYKUE PAK(S"QVT'_‘N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 11,5 05-25  PTFOM-0425 6.1 9.3 1,0 6.0 32607  5.000 32608 500 1,7
M5 135 05-30 PTFOM-0530 7.1 10,3 1,0 7.0 32610  5.000 32609 500 1.8
M6 15,5 05-30 PTFOM-0630 91 12,3 1,5 9.0 32611 3.000 32612 500 42
M8 17,5 05-30 PTFOM-0830 11 14,5 1.5 11,0 32613 2000 32614 500 6.5

LEB RODZAJ PRZEKROJ
teb zmniejszony Otwarta Poétszesciokatny

H T L& el th

[ OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M g dy dy k d ARTYKUE PAKg‘éV{\N'E ARTYKUE PAKg‘Z"’Tf*N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 12,3 05-25 PTROM-0425 6,1 6,8 0.8 6,0 32615 10.000 32616 250 1,2
M5 14,3 05-30 PTROM-0530 7.1 7.8 0.8 7,0 32618 5.000 32617 250 15
16,3 05-30 PTROM-0630 9.8 0.8 32620 3.000 32619 250 3.3
M6 16,5 3,0-50 PVROM-0650* 9,1 9,5 05 9,0 33151 2.500 32629 250 3,6
18,5 50-7,0 PVROM-0670* 9,5 0,5 33153 2.500 33152 250 39
M8 17,3 05-30 PTROM-0830 1.1 11.8 0.8 11,0 32622 2.000 32621 250 49
M10 20,8 1,0-40 PTROM-1040 13,1 14,2 1,0 13,0 32623 1500 32624 250 6.1
* Stal Nierdzewna AISI 304
M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d,=wymiar otworu; dy: inalna $rednica tha; k: inalna grubos¢ tha; d- inalna $rednica tulei
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Stal Nierdzewna aisi 36

LEB RODZAJ PRZEKROJ
teb ptaski Otwarta Okragta

EBRIE M R ¥ &

|| OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M 14 g dy, dy k d ARTYKUE PAK(S"QVT'_\N'E ARTYKUE PAK%‘Q’{\N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M5 12,3 05-30  PWFO0-05030 7.0 10,0 1,0 6.9 69742 6.000 69743 500 1,90
MB 14,8 05-30  PWFO0-06030 9,0 12,0 15 8.9 69744 3.500 69745 500 411
M8 16,3 0,5-3,0 PWFO0-08030 11,0 15,0 1,5 10,9 69746 2.000 69747 250 5,98
M-=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d=wymiar otworu; d; inalna $rednica tha; k: inalna grubos¢ tha; d=nominalna srednica tulei
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aisi316 Stal Nierdzewna

tEB RODZAJ PRZEKROJ w PW KO
teb stozkowy Otwarta Okragta

1 i =« &

> OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M dy dy k d ARTYKUE PAK%‘Q’{\N'E ARTYKUE PAK(S"QVT'_‘N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M5 13.8 1,5-40  PWKO0-05040 7.0 9,5 1.4 6.9 69748 8.000 69749 500 1,98
M 6 15,8 15-40  PWKO0-06040 9,0 11,5 1.4 8.9 69750 4.000 69751 500 3,60
M8 18,8 1,5-4,0 PWKO0-08040 11,0 13,5 14 10,9 69752 2.000 69753 250 6,26
M-=rozmiar gwintu; =nominalna dtugos$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); d=wymiar otworu; dy: inalna $rednica tha; k: Ina grubosc tha; d- inalna $rednica tulei
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Narzedzia dedykowane do montazu nitonakretek POPNut®

Nasze narzedzia do montazu nitonakretek POPNut® zostaty zaprojektowane
z mysla o dostarczeniu uzytkownikowi urzadzen o najlepszych parametrach
sposréd dostepnych obecnie na rynku. Trwate, niezawodne i prezentujace
najwyzszg jako$é sg w stanie efektywnie przyczynié sie do ekonomizacji
procesu montazowego

Narzedzia Pneumatyczno-Hydrauliczne

Dokonaj wyboru pomiedzy standardowym narzedziem z regulacja skoku, a
wyposazonym w pneumatyczna kontrole sity zacisku stosownie do wymogéw linii
produkcyjnej i oczekiwan ergonomicznych operatora. Narzedzia te wyposazone sa
w wiele dodatkowych innowacyjnych rozwiazan poprawiajacych komfort obstugi i
podnoszacych wydajnosé.

Narzedzia Reczne

Narzedzia reczne POPNut® to wybdr profesjonalisty. Niezawodne, trwate, a jednoczesnie
lekkie oferowane w odmianach: szczypcowej, dzwigniowej lub grzechotkowe;j.
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Narzedzia dedykowane do montazu nitonakretek POPNut®

Ponizszy ilustrowany poradnik ma na celu utatwienie
wyboru narzedzia najlepiej dopasowanego do Panstwa potrzeb.

Zakres zastosowan ( przyjeto stalowe nitonakretki POPNut® jako odnosnik )
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 Waga

PNT110 w — 0,8kg

PNT210 h S 1,3k
PNT310 ﬁ — 2,4kg
PNT410 1’,.m C——— 2,1kg
PNTS00A — 1,7kg
PNT800L-PC — 1,8kg
PNT1000L-PC Cl—  2.8kg
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Narzedzia Pneumatyczno-Hydrauliczne POPNut®

Narzedzia do nitonakretek
Wyposazone w system
Kontroli Pneumatycznej -

(PC)

Funkcja Kontroli Pneumatycznej POPNut® (PC) pozwala na automatyczny
wybor wilasciwego skoku trzpienia co pozwala operatorowi na montaz
nitonakretki w catym jej zakresie mocowania bez koniecznosci przerywania
pracy i recznego dostrajania narzedzia.

e Optymalizuje cykl montazowy gdyz optymalny skok jest ustawiany automatycznie

e Zapewnia state parametry potaczenia nawet w przypadku wahan grubosci aplikacji

® Eliminuje komplikacje spowodowane przypadkowym podwdéjnym naci$nieciem spustu.
e Szybki cykl montazowy usprawnia proces produkcyjny

* Automatyczny obrét trzpienia przy naktadaniu nitonakretki

e Technologia szybkiej wymiany trzpienia i koncéwki nosowej

Ergonomia

¢ | ekka kompaktowa struktura poprawiajaca komfort pracy operatora

® Pojedyncze nacis$niecie spustu dla montazu nitonakretki i wycofania narzedzia
¢ Obrotowe przytacze powietrza zasilajacego.

¢ Narzedzia sa wyposazone w uchwyt umozliwiajacy podwieszenie.

Kompatybilnosé

e Kompatybilne z Systemem Zliczania POP®
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Narzedzia Pneumatyczno-Hydrauliczne POPNut®

Narzedzia do nitonakretek wyposazone w system

Kontroli Pneumatycznej (PC)

PNT800L-PC

Kompaktowe, lekkie narzedzie do nitonakretek

wyposazone w system Kontroli Pneumatycznej

(PC) idealne dla intensywnie eksploatowanych
linii produkcyjnych.

PNT800L-PC ZAKRES ZASTOSOWAN

ALUMINIUM
STAL
STAL NIERDZEWNA

Artykut: 42709

M12

Waga: 1,81kg
Dtugosé: 287mm
Wysokosé: 268mm
Skok narzedzia: 1,3 - 6,5mm

Cisnienie robocze
powietrza: 4,9 - 5,9 bar

Rozmiar gwintu Trzpien Koncéwka

42258
42259
42260
42575
42576

42578
42579
42580
42581
42582

Dostarczane z koncowkami roboczymi i trzpieniami M4-M8

embhart.eu

PNT1000L-PC

Wysokowydajne narzedzie do
nitonakretek wyposazone w system
Kontroli Pneumatycznej (PC).

PNT1000L-PC ZAKRES ZASTOSOWAR

M3 M4& M5 M6 M8 M1 MI2
ALUMINIUM .
STAL

STAL NIERDZEWNA

Artykut: 42708

o
|

Waga: 2,77kg Rozmiar gwintu Trzpien Koricéwka
Dtugosé: 315mm M6 42260 42254
Wysokosé: 295mm M8 42575 42255
M10 42250 42252
Skok narzedzia: 1,3 - 10,5mm M12 42751 42253

Cisnienie robocze
powietrza: 4,9 - 5,9 bar

Dostarczane z koncowkami roboczymi i trzpieniami M8 i M10
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Narzedzia Pneumatyczno-Hydrauliczne POPNut®

Pneumatyczno-Hydrauliczne narzedzie do

nitonakretek

Cechy

e Szybki cykl montazowy usprawnia proces produkcyjny

e Automatyczny obroét trzpienia przy naktadaniu nitonakretki
e Technologia szybkiej wymiany trzpienia i koncéwki nosowej
e tFatwy w obstudze regulator skoku

Ergonomia

¢ | ekka kompaktowa struktura poprawiajaca komfort pracy operatora

e Pojedyncze nacis$niecie spustu dla montazu nitonakretki i
wycofania narzedzia

e Obrotowe przytacze powietrza zasilajacego.

* Narzedzia sa wyposazone w uchwyt umozliwiajacy podwieszenie.

Kompatybilnos¢

e Kompatybilne z Systemem Zliczania POP®

PNT800A ZAKRES ZASTOSOWARN

M3 M4 M5 M6 M8 M1 MI2
. . . ; ALUMINIUM
STAL

STAL NIERDZEWNA

Artykut: 42825

Waga: 1,68kg Rozmiar gwintu Trzpiern Koncowka
Diugo$é: 288mm M3 42571 42577
i M4 42258 42578
Wysokos¢: 263mm M5 42759 42579
. M6 42260 42580

Skok dzia: 1,3-6,5

ok narzeczia MM g 42575 42581
Cisnienie robocze M10 42576 42582

powietrza: 4,9 - 5,9 bar

Dostarczane z koncdwkami roboczymi i trzpieniami M4-M8
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PNTS800A

Lekkie, obrotowo-zaciagajace,
pneumatyczno-hydrauliczne
narzedzie do nitonakretek
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Licznik POP®

Licznik POP® to proste w uzyciu urzadzenie ktore pomaga operatorowi
kontrolowaé¢ ilo§é zamontowanych w partii nitonakretek.

Licznik zostat zaprojektowany do wspétpracy z nitonakretkami i narzedziami
POPNut®. Dziatanie jest w petni zautomatyzowane i wymaga minimalnego
zaangazowania operatora.

Cechy

e Czytelny wys$wietlacz nastawien

e Zliczanie kazdego nacisniecia przycisku

e Kontrolka skompletowania partii

e Automatyczne wytaczenie zasilania po skompletowaniu partii
® Maksymalna zliczana ilo$¢ - 999

Kompatybilny ze wszystkimi narzedziami

i nitonakretkami POPNut®

PNT800A nitonakretki M3 - M10
PNT800L-PC nitonakretki M4 — M10
PNT1000L-PC nitonakretki M6 — M12

Zastosowanie

* Wysokowydajne linie produkcyjne
e Aplikacje wykorzystujace duze ilosci nitonakretek

e Ztozone aplikacje gdzie operator moze utraci¢ kontrole nad iloscia
zainstalowanych nitonakretek

Korzysci
* \Wspomaganie doktadnosci operatora

e \Wspieranie kontroli jakosci procesu montazowego
* Potwierdzenie prawidtowej ilosci zainstalowanych nitonakretek

Konfiguracja

Licznik POP® jest dostarczany gotowy do uzycia i podfaczony do
narzedzia POPNut®.
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Narzedzia reczne POPNut®

Profesjonalne narzedzia reczne POPNut® do nitonakretek sa lekkie,
trwate i proste w obstudze. Narzedzia te sg idealne do matoseryjnej

produkcji, obstugi i napraw.

PNT110

Reczne narzedzie szczypcowe

PNT110 ZAKRES ZASTOSOWARN

M3 M4 M5 M6 M8 M0 Mi2
. . ALUMINIUM
STAL

STAL NIERDZEWNA

Artykut: 43111
Waga: 0,8kg
Dtugosé: 240mm
PNT210

Narzedzie grzechotkowe

PNT210 ZAKRES ZASTOSOWARN

M3 M4 M5 M6 M8 MI0 M12

. . ALUMINIUM
STAL
STAL NIERDZEWNA

Artykut: 43112
Waga: 1,3kg
Dtugosé: 210mm
PNT310

Dwuramienne narzedzie z wrzecionem

PNT310 ZAKRES ZASTOSOWARN

M3 M4 M5 M6 M8 M0 M2

; ; ALUMINIUM
STAL
STAL NIERDZEWNA

-
S
P

Artykut: 43113
Waga: 2,4kg
Dtugosé: 555mm
PNT410

Narzedzie dwuramienne

PNT410 ZAKRES ZASTOSOWARN

M3 M4 M5 M6 M8 M0 M2

; ; ALUMINIUM
STAL
STAL NIERDZEWNA

Artykut: 43114
Waga: 2,1kg
Dtugosé: 580mm

w
(=)
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Dane techniczne nitonakretek WellNut®

Efekt wibroizolacji

WellNut® zapewnia doskonaty efekt wibroizolacji, absorbujac
wibracje i hatas.

Efekt uszczelnienia

Nitonakretki WellNut® sa w stanie zapewni¢ szczelno$¢
przed cieczami i gazami. W szczegdlnosci nadaja sie one do
stosowania w $rodowisku niskiego ci$nienia.

Metoda instalacji

Nakretke WellNut® mozna zainstalowaé po dokreceniu
dopasowanej $ruby.

Efekt izolacji

Nitonakretki WellNut® maja doskonate wtasciwosci izolacji
elektryczne;j.

Nitonakretki WellNut® standardowo wykonywane sa z
kauczuku chloroprenowego, dostepne sa takze wersje

w EPDM. Kauczuk chloroprenowy zapewnia stabilna
wytrzymatosc¢ oraz wykazuje Srednie poziomy wszystkich
korzystnych wtasciwosci. EPDM sprawdza sie w szczegdlnosci
w warunkach zewnetrznych, gdzie nitonakretka musi
zapewniac odpornosc na warunki atmosferyczne, odpornosc
na ozon itp.

(

1

Umiesé WellNut® w
materiale bazowym

Umiesé komponent

i ustaw Srube w

nakretce WellNut®
do zalecanego

Przykreé¢ WellNut®
wraz z komponentem
przy uzyciu Srubokreta

momentu dokrecenia )

Mozna skutecznie
taczy¢ kilka materiatéw
bazowych

Stata site przykrecania
mozna uzyskac

nawet w otworze
nieprzelotowym lub
otworze gtebokim

Objasnienie kodu WellNut®

(

A Standardowy
L Duzy kotnierz

S Zakownik
WN WellNut® E Tuleja
Rodzaj Rodzaj

NN
WNPA-0311
A

Materiat trzonu Gwint Dlugosé

P Neopren Metryczny M nominalna w

E EPDM warto$¢ milimetrach
03 = M3

embhart.eu
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WellNut®

@ |dealna do uniwersalnych zastosowan, gdzie
wymagane jest ttumienie wibracji i wstrzaséw

Standardowy kotnierz

I 1 = s

ik DUZA PACZKA MALAPACZKA  /1.000
dy 1 dy k d 73 ARTYKUE PAK%%AN'E ARTYKUE PAKg‘éVTAN'E
mm mm mm mm mm mm Nm kg
M3 04-40 WNPA-0311-E632 8,0 12,6 11,0 1,2 79 0.4 63537 7.500 63538 100
M4 04-40 WNPA-0411-B832 8,0 12,6 11,0 1,2 79 0,3 63539 7.800 63540 100
04-49 WNPA-0514-10S 9,7 14,1 12,1 0,9 9,6 0.4 63541 4.700 63542 100
M5 09-59 WNPA-0516-Q1032 9,7 17,0 14,0 1,0 9,6 0,5 63543 3.800 63544 100
4,0-10,0 WNPA-0521-H1032 9,7 215 14,0 0,9 9,6 0,6 63545 3.000 63546 100
79-150 WNPA-0525-10SL 9,7 26,5 14,0 1,3 9,6 0,5 63547 2.200 63548 100
04-40 WNPA-0615-1/4S 12,8 16,0 16,0 1,3 12,7 0.8 63551 2.500 63552 100
M 6 47-87 WNPA-0619-W1420 12,8 20,3 16,0 1,3 12,7 0.8 63553 2.000 63554 100
6,4-115 WNPA-0625-J1420 12,8 26,7 16,3 2,0 12,7 09 63555 1.300 63556 100
MB 04-40 WNPA-0815-E51618 16,0 18,3 21,5 3.2 15,9 1,2 63557 1.200 63558 100
M=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugo$¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dh=wymiar otworu; dj=nominalna $rednica tha; k=nominalna grubos¢ tha; d=nominalna $rednica tulei; ##=Nnominalny moment do ia $ruby
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WellNut®

® Duzy kotnierz zwigksza powierzchnie no$na
stabszych/cienszych materiatow

o E— | _§‘“ d
T & =T 4
OPIS
g

Duzy kotnierz

ik A

N Ik DUZA PACZKA MALAPACZKA /1000
M dy l dy k d tt ARTYKUE PAKg;V{\N'E ARTYKUL PAK%‘#N'E
mm mm mm mm mm mm Nm kg
M3 95-13,0 WNPL-0324-C632 6,2 249 14,0 09 6,1 0.4 63559 4.000 63560 100
M4 04-44 WNPL-0413-C832 8.0 14,2 191 1.5 79 03 63561 3.300 63562 100
M5 08-58 WNPL-0516-G1032 9,7 21,0 19,0 47 9,6 05 63563 1.800 63564 100
0.8-58 WNPL-0516-J1032 9,7 18,0 19,0 2,0 9,6 0,5 63565 2.500 63566 100
M6 08-47 WNPL-0615-D1420 12,8 211 19,1 4.8 12,7 09 63567 1.600 63568 100
M=rozmiar gwintu; I=nominalna dtugos¢ trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dp=wymiar otworu; dj=nominalna $rednica ba; k: inalna grubosc tha; d- inalna srednica tulei; ##=Nnominalny moment dokrecenia $ruby
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Jack Nut®

Jack Nut® to nitonakretka z ptaskim tbem i szczelinami w trzonie, przeznaczona do instalacji w migkkich lub kruchych
materiatach, takich jak tworzywa sztuczne, papier lub szkto. Jej 4 nogi rozszczepiaja sie w tylnej czesci materiatu
rodzimego, zapewniajac doskonata odpornosé¢ na wyciaganie, szczegélnie w miekkich materiatach. Jack Nut® moze
byé powlekana RAINTITE®, w celu uszczelnienia przed wilgocia oraz twardym tworzywem sztucznym PCW w celu
zabezpieczenia przed zarysowaniami i korozja galwaniczna. Wkiadki Jack Nut® sa zgodne z dyrektywa RoHS.

Metoda instalaciji

Ve

1

Nalezy nagwintowaé nitonakretke
Jack Nut® na trzpien urzadzenia
instalacyjnego,a nastepnie
wprowadzi¢ w catosci

=

Catkowicie wgniec¢
wktadke, nastepnie
usun urzadzenie
instalacyjne

3

Przeprowadz wkret z rowkiem przez
czes$é, ktéra ma byé przymocowana,
nastepnie dokreé go do momentu
przylgniecia do powierzchni

Objasnienie kodu Jack Nut®

N\

L Dluga Warto$é metryczna M
JN Jack Nut® S Mata 04 =M4
Rodzaj Rodzaj Gwint

L l LU J LO 4l @ |dealna do zastosowan w cienkich,
\ J miekkich lub kruchych materiatach
aplikacyjnych
f i — |
S ﬁa
P OPIS DUZA PACZKA MALA PACZKA /1.000
M l g dy dy k d ARTYKUE PAKg‘éVT"*N'E ARTYKUE PAK%‘%\N'E
mm mm mm mm mm mm kg
M4 16,5 04-48 JNS-04 8.4 11,9 1.9 18 61910 6.500 62856 100 1.8
229 48-95 JNL-04 84 12,2 1.9 18 61940 5.200 61945 100 20
M5 17,9 04-48 JNS-05 10,1 13,5 1.9 9,6 61912 4.500 62860 100 2,7
235 48-95 JNL-05 10,1 13,9 1.9 9,6 61941 3.500 61942 100 29
M6 18,2 04-48  JNS-06 1.4 15,9 1.9 1 61914 3.200 62864 100 3,6
23,0 48-95  JNL-06 1.4 15,9 1.9 1 61915 2.500 62862 100 41
M iar gwintu; I inalna diugosc trzonu; g=zakres zacisku (Min, - Maks,); dp=wymiar otworu; dj Ina $rednica tha; k: Ina grubosc tha; d=nominalna $rednica tulei
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PNT200JN

e Natoz nakretke Jack Nut® na gwint trzpienia nitownicy
e Umies¢ nitonakretke Jack Nut® w otworze
e Przycisnij gérny spust, aby zainstalowac¢ nakretke Jack Nut®.

Nitownica zatrzymuje sie, osiagajac wczeséniej okreslony moment dokrecenia

® Przyci$nij dolny spust, aby wycofa¢ trzpien

JNT2200

Nitownica reczna, umozliwiajaca instalacje

petnej gamy produktéow Jack Nut.

e Natdz nitonakretke Jack Nut® na gwint trzpienia nitownicy
e \Wprowadz nitonakretke Jack Nut® do otworu

e Zaci$nij uchwyty nitownicy

e Przekre¢ goérne pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby wykrecié trzpien

¢ Nitownica wstgpnie zmontowana do nabycia dla wybranych trzpieni

JNT2400

Narzedzie ze sterowanym skokiem, ktére instaluje

petna game tacznikéw Jack Nut.

e Ustaw recznie skok narzedzia

* Natoz nakretke Jack Nut® na gwint trzpienia nitownicy
¢ \Wprowadz nitonakretke Jack Nut® do otworu

Zacisnij uchwyty nitownicy

JNT1100

Przekrec¢ tylne pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, aby wykrecié trzpien

Nitownica i trzpien do kupienia oddzielnie

Nitownice Jack Nut®

Numer artykutu: 19779

Nitownica i trzpien Numer artykutu
Nitownica i trzpien M4 62868
Nitownica i trzpien M5 62875
Nitownica i trzpien M6 62876

Numer artykutu: 40054
Trzpien Numer artykutu
M4 40057 =
M5 40058 =1
M6 40059

JNT1100 jest prostym tanim narzedziem, ktére zaciska teb nitonakretki
Jack Nut, dzieki czemu moze by¢ ona instalowana przy pomocy sruby

i mechanizmu zapadkowego lub klucza nasadowego.
® Umies¢ srube w odpowiednim otworze w kluczu

e Nat6z na gwint nitonakretke Jack Nut®

¢ Wprowadz nitonakretke Jack Nut® do otworu

e Zainstaluj teb $ruby przy pomocy klucza lub mechanizmu zapadkowego,

aby zainstalowaé nakretke Jack Nut®

embhart.eu

Numer artykutu: 40069

43



Wsparcie Marketingowe

www.emhart.eu
Wszystkie najnowsze informacje dotyczace produktéw POPNut®.

Na stronie internetowej znalezé mozna wiele nowych i interesujacych informacji
utatwiajacych wybor nitownicy odpowiedniej do danego zastosowania.

Dzieki szybkiej nawigacji po stronie internetowej od produktu korncowego dziela
Panstwa trzy klikniecia.

Katalog w wers;ji elektronicznej, z tatwa w uzyciu rozwijana lista wyszukiwania,
pozwala ograniczy¢ kryteria wyszukiwania.

W przypadku bardziej zaawansowanych zastosowan mozliwe uzyskanie pomocy techniczne;j.
Zaktadka pobierania zawierajaca najnowsza literature i instrukcje obstugi nitownic.
Mozliwos¢ wyszukania dystrybutora wedtug kraju.

Nowy dziat rozwigzan przemystowych wskazujacy okreslone produkty uzywane przez

najwazniejsze branze przemystu, w tym sektor motoryzacyjny i elektroniczny.
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Glosariusz i porady techniczne

Rodzaj tba
Plaski Preferowany. Zapewnia on dobry obszar no$ny dla powierzchni aplikacji oraz dla przykrecanej czesci.

Stozkowy ptaski Wykorzystywany dla zaciskania tha stozkowego ptaskiego, ktory wymaga zagtebienia w aplikacji. Zaleca sie, by teb byt rowny z
powierzchnig lub nieznacznie wystawat ponad powierzchnig aplikacji dla zapewnienia maksymalnego styku powierzchni czotowej i zacisku.

Zmniejszony Stosowany do zaciskania na poziomie niemal rownym z powierzchnig oraz jako alternatywa dla wykonywania pogfebien stozkowych.
Nie zalecany dla otwordw z szerokimi tolerancjami lub w przypadku miekkich materiatéw ciagliwych.

Rodzaje trzonu

Okragta Wykorzystywany do uniwersalnych zastosowan. Jesli wymagana jest wysoka odporno$¢ na przekrecenie, zaleca sie stosowanie trzonu
sze$ciennego.

Okragta, radetkowany  Okragty, radetkowany Zapewnia lepsza odporno$¢ na przekrecanie sie w okragtych otworach, szczegéinie w bardziej migkkich materiatach,
takich jak konstrukeyjne tworzywa sztuczne (kopolimer acetalu, homopolymer acetalu, poliamid).

Szesciokatny Stosowany w potaczeniu z szesciokatnym otworem dla zapewnienia maksymalnej odpornosci na zastosowany moment dokrecania
lub odkrecania.

Otwarty Preferowany  Optymalna dfugo$¢. Minimalna wypuktos¢ po stronie tylnej. Jesli nie jest to krytyczna dtugo$c $ruby, Sruba zajmuje wszystkie gwinty POPNut®.

Koniec Zamkniety Stosowany w przypadku konieczno$ci zabezpieczenia pofaczenia przed wilgocia. Dla potaczen poddawanych cinieniu zaleca sig
stosowanie specjalnej zamknietej nitonakretki POPNut® z dodatkowym uszczelnieniem pod kotnierzem.

Materialy i wykonczenie

Stal Stal niskoweglowa, pokryta cynkiem z pasywacja bez chromu VI, wykorzystywana do ogélnych zastosowan z wyzsza odpornoscia na
temperature.

Aluminium Stop aluminium, kolor naturalny. Stosowany, gdy wymagana jest lekko$¢ i wysoka odporno$é na korozje.

Stal nierdzewna A2 lub A4 Stal nierdzewna w kolorze naturalnym, zapewniajaca wyzsza odporno$c na temperature i korozje. Nitonakretki POPNut® ze stali

nierdzewnej sa odpowiednie do stosowania w przemysle przetwdrstwa spozywczego. Bardziej szczegétowe informacje dostepne na zyczenie.

Wykonczenia Dla zastosowan w niekorzystnych warunkach srodowiskowych na zyczenie dostepne sa alternatywne wykoriczenia.

Grubos$é zacisku, zakres zacisku i wymiar otworu

Grubos¢ zacisku Catkowita grubo$¢ materiatow, w ktoérych ma by¢ zainstalowana nitonakretka POPNut®.
Zakres zacisku Poszczegdlne nitonakretki POPNut® moga dostosowac sie do okreslonych maksymalnych i minimalnych grubo$ci materiatu.
Wymiary otworu Zalecane wymiary otworu dla aplikacji s3 okreslone w tabeli dla odpowiedniej nitonakretki POPNut®.

Wymiary odksztatcenia po stronie wewnetrznej

Dtugos¢ osiowa Wybrzuszenie odksztatcenia wynosi okoto 60% dtugosci trzonu nitonakretki POPNut® plus 1 mm na wybrzuszenie koficowki Sruby,
odksztatcenia jesli dotyczy. Zaleca sie wykonanie probnego zacisku, aby sprawdzi¢, czy te wymiary sg krytyczne.

Dobor nitonakretki POPNut®

Materiat aplikacji powinien mie¢ wystarczajgca gestosc i grubos¢, aby umozliwié utworzenie kotnierza po stronie zaciskania Wymagane jest okreslenie grubosci
materiatu aplikacji, rozmiar gwintu oraz odpornos¢ na przekrecenie. Materiat nitonakretki POPNut® nalezy okresli¢, biorac pod uwage warunki otoczenia, w ktérym
bedzie zastosowana. Przymocowana cze$¢ powinna dotykac tha nakretki POPNut® przy maksymalnym momencie dokrecenia. Wykorzystujac odpowiednie tabele,
nalezy okresli¢ zalecane wymiary otworu i rozmiar nitonakretki POPNut®. Sruba aplikacji powinna mie¢ co najmniej wytrzymatosé klasy 8.8 i pasowanie z polem
tolerancji 6H. Dtugos$¢ gwintu $ruby powinna by¢ wystarczajaca, by zajac caty gwint w nitonakretce POPNut®.

Zalecana dlugos$é sruby
Zaleca sig, by $ruba wystawata co najmniej o dtugos¢ 2 gwintéw poza otwarty koniec nitonakretki POPNut®. W przypadku zamknigtych nitonakrgtek POPNut®
zaleca sig stosowanie nastgpujacego wzoru:

- Maksymalna dtugos¢ sruby = X+S+e+L2

X = grubosc przymocowanej czesc, S = grubos¢ kotnierza nitonakretki POPNut®: e = grubosc aplikacyi; L2 = dfugosc trzonu po zacisnigciu

Akredytacja jakosci

Zatwierdzenia systemow jakosci wydane przez uznane $wiatowe marki w branzy produkcyjnej umacniaja akredytacje zgodno$ci z normami QS9000 / 1S09001 / TS16949.

W rezultacie ni p izania udoskonalen konstrukcyjnych, produkty jace POP® ulegaja modyfikacjom.
Na zyczenie ud. i j dane techniczne i sch oty kreslonego produl
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EUROPE

Wielka Brytania
STANLEY Engineered Fastening
Avdel UK Ltd

2 Swiftfields

Welwyn Garden City
AL7 1LY

Wielka Brytania

Tel: +44 1707 292 123
Fax: +44 1707 292 198
sef.europe@sbdinc.com
popuk@sbdinc.com

Holandia

STANLEY Engineered Fastening
Emhart Teknologies B.V.

Holtum Noordweg 35

6121 RE, Born

Holandia

Tel: +3143750 2024

Fax: +31 43 750 2030
popnl@sbdinc.com

Hiszpania
STANLEY Engineered Fastening

Stanley Black and Decker Iberica, SCA

Carretera M-300, KM. 29,700
28802 Alcala de Henares
Madrid, Hiszpania

Tel: +34 91887 1470

Fax: +34 91 882 3602
sft.pedidos@sbdinc.com
popes@sbdinc.com

STANLEY Engineered Fastening
Avdel Spain S.A.

Carretera M-300, KM. 29,700
28802 Alcala de Henares

Madrid, Hiszpania

Tel: +34 91 3416767

Fax: +34 91 341 6740
ventas@infastech.com

AMERYKI

Francja

STANLEY Engineered Fastening
Emhart SNC

Zone Immoparc

Route de Chartres, Bat Loire 4
78190 Trappes

Francja

Tel: +33 130509100

Fax: +33 1305107 08
csdfr@bdk.com
popfr@sbdinc.com

STANLEY Engineered Fastening
Avdel France S.A.S

Bat. Le Monet Paris Nord 2

9 Allée des Impressionnistes

CS 59328 Villepinte

95941 Roissy CDG Cedex

Francja

Tel: +33 149909500

Fax: +33 14990 95 50
avdelfrance@infastech.com

Niemcy

STANLEY Engineered Fastening
Tucker Fasteners GmbH
Max-Eyth-Strasse 1

D-35394 Giessen

Niemcy

Tel: +49 6414050

Fax: +49 641 405 366
popde@sbdinc.com

Wiochy

STANLEY Engineered Fastening
Avdel Italia srl

Viale Lombardia 51/53

20861 Brugherio (MB)

Witochy

Tel: +39 039289911

Fax: +39 039 287 3079
vendite@infastech.com

Dania

STANLEY Engineered Fastening
Emhart Harttung A/S

Roskildevej 22

DK-2620 Albertslund

Dania

Tel: +454484 1100

Fax: +4544 846212
salg.danmark@sbdinc.com
popdk@sbdinc.com

Szwecja & Norwegia
STANLEY Engineered Fastening
Skjutbanevagen 6

S-703 69 Orebro

Szwecja

Tel: +46 19 20 58 00

Fax: +46 19 26 00 38
info@embhart-teknik.se
popse@sbdinc.com

Norwegia

Tel:  +47 2290 99 90
Fax: +46 19 26 00 38
popno@sbdinc.com

Finlandia

STANLEY Engineered Fastening
Kumpulantie 13B

PL47

FI-00521 Helsinki

Finlandia

Tel: +35 8981 900 60

Fax: +358981 24 28
myynti.emhart@bdk.com
popfi@sbdinc.com

AZJA

Czechy

STANLEY Engineered Fastening
Tucker s.r.o.

Czechy

Tel:  +420 725 800 464

Fax: +420 493 546 567
popcz@sbdinc.com

Polska

STANLEY Engineered Fastening
Masterfix Poland Ltd Sp. Z.0.0.
ul. Daleka 16

60-124 Poznan

Polska

Tel: +48 61 86 66 297

Fax: +48 61 86 65 733
poppl@sbdinc.com

Stany Zjednoczone

STANLEY Engineered Fastening
4 Corporate Drive, Suite 395
Shelton, CT 06484

Stany Zjednoczone

Tel: +1 203925 2260

Fax: +1203 925 2279

Kanada

STANLEY Engineered Fastening
9870 Boulevard Du Golf

Anjou, Quebec

Kanada HIJ 2Y7

Tel: +1514 351 0330

Fax: +1514 351 0458

Meksyk

STANLEY Engineered Fastening
Av. Antonio Dovali Jaime No 70
Torre B, Piso 9

La Fe, Santa Fe

Meksyk, D.F. 01210

Tel: +52 555326 7100

Fax: +52 555236 7141

© Stanley Engineered Fastening 2014

POP®, POPSet®, ProSet®, Point&Set®, POPNut® i Tucker® stanowia zastrzezone znaki handlowe Stanley Engineered Fastening

Brazylia

STANLEY Engineered Fastening
Emhart Refal

Rua Ricardo Cavatton, 226

CEP: 05038-110 S&o Paulo
Brazylia

Tel: +52 55 11 3871 6460

Fax: +52 55 11 3611 3505

Argentyna

STANLEY Engineered Fastening
Emhart Refal

Marcos Sastre 1998

1618 El Talar De Pacheco

Buenos Aires B1610CRJ
Argentyna

Tel: +54 11 4726 4400

Fax: +55 44 4727 7070

wersje niniej katalogu mozna przejrze¢ i pobrac na stronie www.emhart.eu

SmartSet™ i POP Bolt™ stanowia znaki handlowe Stanley Engineered Fastening.

Chiny

STANLEY Engineered Fastening
Shanghai Emhart Fastening
Systems Ltd.

Room 1903-1908

Shanghai Mart Tower, No.2299
Yan An Road (W)

Shanghai, 200336

Chiny

Tel: +86 21 6236 7600

Fax: +86 215211 0060

Japonia

STANLEY Engineered Fastening
Shuwa Kioicho Park Building 302
3-6 Kioicho, Chiyoa-Ku

Tokyo, 1020094

Japonia

Tel: +81 33265 7291

Fax: +81 33265 7298

Certyfikaty systemow jakosci od wiodacych $wiatowych producentow przyczyniaja sie do przyspieszenia uzyskania akredytacji 1S014001 /1S09001 / TS16949.
Ze wzgledu na state udoskonalanie konstrukeji produkty marki Emhart moga ulec zmianom. Najnowsze dane techniczne i schematy dotyczace okreslonych produktéw dostepne sa na zadanie.

embhart.eu

Korea

STANLEY Engineered Fastening
Infastech (Korea) Ltd.

32-9, Jik-dong, Gwangju-si
Gyeonggi-do

South Korea, 464-090

Tel: +82 31 798 6340

Fax: +82 31 798 6342

Indie

STANLEY Engineered Fastening
Embhart Teknologies (India)
Private Ltd.

APEX Towers, 6th Floor

No. 54, 2nd Main Road, R.A. Puram
Chennai 600028

Indie

Tel:  +91 44 4343 7100

Fax: +91 44 4306 0768

A StanleyBlack&Decker, Inc. Company




